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B E D I E N U N G S A N L E I T U N G
D R E H M O M E N T S C H L Ü S S E L
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B E S C H R E I B U N G
 • 1/4“
 •  5-25 Nm
 • umschaltbar
 • eingestellter Wert arretierbar
 • in Kunststoffkassette

Mehrzylindermotoren erfordern ein synchrones Öffnen der Drosselklappen. Durch
Toleranzen im Ansaugsystem ist eine Einstellung der Drosselklappenanschläge nicht
ausreichend. Hierbei ist eine dynamische Einstellung erforderlich. Durch
Synchronisation wird gleicher Unterdruck vor den Vergasern erreicht. Für das
Synchronisieren ist eine Messuhr je Vergaser erforderlich. Das Abgleichen der
einzelnen Vergaser geschieht über Einstellmechanismen.

B E D I E N U N G  
 • Die Schraube am Griff gegen den Uhrzeigersinn lösen.
 • Das gewünschte Drehmoment einstellen (Handgriff im Uhrzeigersinn drehen)
 • Die Schraube wieder festziehen.
 • Den passenden Steckeinsatz aufsetzen, den Drehmomentschlüssel auf die Schraube,
 • Mutter etc. drücken und diese festziehen.
 • Sobald der Drehmomentschlüssel „klickt“, ist das eingestellte Drehmoment erreicht.
 • ACHTUNG: Nicht weiterziehen, wenn das eingestellte Drehmoment erreicht ist!

B E I S P I E L :  2 0  N M

1. Die Schraube am Handgriff gegen den Uhrzeigersinn lösen.

2. Den Handgriff mit der Abstufung, an der Fräskante bei 19 Nm, auf 0 stellen.

3. Diesen dann im Uhrzeigersinn auf 1 drehen.

4. Zum Schluss die Schraube am Handgriff ebenfalls im Uhrzeigersinn wieder festziehen.
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E R R E I C H E N  E X A K T E R  D R E H M O M E N T E
 • Die Auslösegenauigkeit bei Rechtsgewinde beträgt ca. +/- 3% vom Skalenwert.
 • Möglichst keine Verlängerungen und keine Gelenkverbindungen einsetzen.
 • Den Drehmomentschlüssel nur am Handgriff betätigen, gleichmäßig und langsam 

ziehen oder drücken.
 • Der erreichte Drehmomentwert wird durch ein Klickgeräusch im Werkzeug angezeigt
 • Der Schraubenanzug ist dann sofort zu beenden!
 • Bei niedrigen eingestellten Drehmomenten ist das fühl- und hörbare Klicksignal schwächer! 

 

U M R E C H N U N G  D R E H M O M E N T  ( U R S P R U N G S W E R T  Z E I L E  =  Z I E LW E R T  S P A LT E )

U M R E C H N U N G  K R A F T  ( U R S P R U N G S W E R T  Z E I L E  =  Z I E LW E R T  S P A LT E )
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